10 Proiectarea produselor textile

Aceastd importantd baza de materii prime, dar si complexitatea proceselor
tehnologice de prelucrare fac posibild obtinerea unor categorii de fire foarte
diferite. In figura 1.1. se prezinti imagini microscopice pentru trei categorii
importante de fire: fire simple, fire multiple si fire mixte.

a b c

Figura 1.1. Categorii de fire — imagini microscopice:
a. fire simple; b. fire multiple c. fire mixte

Se prezinta o clasificare schematizata a firelor, dupa criteriile: compozitie
fibroasa, mod de obtinere si finisare, structurd si destinatie.

Dupi compozitia fibroasi

Dupi densitatea de lungime

Dupi destinatie:
— pentru tesdturi
— pentru tricoturi
— pentru atd de cusut si brodat
— pentru perdele, dantele

— pentru tesaturi tehnice

— pentru sfori, cabluri

Dupi modul de obtinere
I
| —

Dupd structurd

Dupi tratamentul de finisare:

crude, albite, mercerizate, vopsite
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Figura 1.4. Tipuri de fire in functie de destinatie:
a. fire rasucite pentru tricotaje; b. fire pe bobine pentru tricotaje;
c. fire pe mosoare — atd pentru cusut; d. fire pentru articole tehnice.

In functie de tratamentul de finisare, firele pot fi netratate (crude) si tratate
chimjc (parlite, mercerizate, vopsite, albite, fixate).

In functie de marimea unor caracteristici ca: rezistentd, neuniformitate la
rezistentd si finete, grad de impuritati, defecte, firele se clasifica in: fire de
calitatea I (A), de calitatea a Il-a (B) si defecte.

Prin insusirile lor specifice, firele réspund unui numar mare de destinatii,
determinate de varietatea structurilor si de caracteristicile produselor finite.

In functie de finete firele se clasifica in: fire fine, fire de finete medie si fire
groase. Finetea se poate exprima in T, , T, sau Nm.

Firele pot fi obtinute industrial prm procedeul de filare clasic: pieptanat,
semipieptanat, cardat vigonie sau prin procedeul neconventional. In tabelul 1.2.
sunt prezentate cateva grupe de fire realizate industrial, clasificate dupa gama

de finete: fire tip bumbac, tip lana, tip fibre liberiene.

Tabelul 1.2.
Grupe de fire realizate industrial

Materia prima Procedeul de obtinere Densitatea de lungime Tt Nm
Tip bumbac cardat 14-50 20-70
pieptanat 5-16 65-200

vigonie 50—-400 2,5-20

Tip lana cardata 64-1000 1-16

semipieptanata 50-200 5-20
piptanata 10-50 20-100

Tip fibre liberiene cardat 100-2000 10-0,5
semipiptanat 54-100 6,5-17,5

pieptanat 25-100 1040

Insugirile fundamentale care definesc firele, indiferent de categoria din care
fac parte, sunt: lungimea continud, in functie de necesitati; dimensiuni transver-
sale foarte mici in raport cu orice lungime utila; flexibilitate foarte mare care sa
asigure capacitatea de incovoiere cu usurintd; o buna rezistenta la tractiune.
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In filatura, pentru obtinerea firelor de bumbac si tip bumbac, in functie
de caracteristicile firelor si de utilajul folosit, se utilizeaza trei sisteme de filare,
organizate pe fixul tehnologic clasic (1) sau modern (II). In functie de amestecul
fibros, finetea firului si destinatia acestuia, fiecare variantd este diferitd prin
numarul de utilaje. Se utilizeaza procesul tehnologic cardat sau pieptanat. La
varianta moderna utilajele pot fi comasate sub forma unui agregat. Astfel:

a. sistemul de filare cu proces tehnologic cardat sau filatura cardata este
utilizat pentru obtinerea firelor groase Nm 10-27, medii Nm 20-40 si
fine Nm 40-60, din bumbac 100% sau bumbac in amestec cu fibre chi-
mice;

b. sistemul de filare cu proces tehnologic pieptanat sau filatura pieptanata
este utilizat pentru realizarea firelor de calitate superioard, de finete medie
Nm 54-85 si fire fine Nm 100-200, pana la 300, din bumbac cu fibre
lungi 100% sau 1n amestec cu fibre chimice;

c. sistemul de filare al materiilor prime recuperabile de bumbac §i tip bumbac
sau filatura de vigonie care este utilizat pentru realizarea firelor groase
Nm 4-18.

Se prezinta schematizat, in Anexa 1.4, variante de fluxuri tehnologice din

filatura de bumbac.

Pentru prelucrarea fibrelor de lana se utilizeaza procesul tehnologic car-
dat, semipieptanat si pieptanat — Anexa 1.5, iar pentru prelucrarea fibrelor
liberiene, procesul tehnologic cardat si pieptanat — Anexa 1.6.

Numarul masinilor din fiecare atelier de productie se determina in functie de
capacitatea fiecarui utilaj si de volumul productiei — cantitatea de fire ce urmea-
za a fi realizatd. Modul de aranjare (dispunere) a utilajelor depinde de numarul

Numarul de utilaje stabilit se va inregistra in planul de filare. Acesta sistem-
atizeaza activitatea proiectantului cu privire la: determinarea caracteristicilor
semifabricatelor (Nm_, Nm, T), stabilirea parametrilor tehnologici ai utilajelor
(L, v,), coeficientii de utilizare efectivd a masinii (CUM), productia teoretica si
practica (P, Pp) si, In final, numarul de utilaje/capete de lucru necesare pentru
realizarea cantitdtii de fir solicitate de beneficiar.
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Retine!

— Filabilitatea — este capacitatea fibrelor de a fi transformate in fir. Gradul
de filabilitate al fibrelor textile se exprima prin: capacitatea de filare
si numar superior filabil.

— Capacitatea de filare (C D) reprezinta lungimea maxima de fir, in km,
ce se poate obtine dintr-un kilogram de fibre textile. Firul obtinut
indeplineste conditiile de calitate precizate prin normative.

— Numarul superior filabil (Nmsup) — reprezinta finetea maxima a firului
care, produs din anumite fibre, are rezistenta prevazuta in normative sau
este direct exprimata de beneficiar. Se determind in functie de caracte-
risticile de filare ale fibrelor si de parametrii de lucru ai masinilor din
procesul tehnologic de filare.

— Caracteristicile de filare ale fibrelor — reprezinta insusirile fibrelor de
a se transforma in fire. Acestea — lungimea fibrelor, densitatea de lun-
gime sau finetea fibrelor, rezistenta, higroscopicitatea, rezistenta la alu-
necare, continutul de impuritati, incarcarea electrostatica precum si alte
caracteristici specifice — se transmit implicit firelor.

Concluzie:

In functie de sortimentul de fire solicitate de beneficiar, proiectantul de
fire va alege: tipul fibrelor, componentele si proportiile acestora in ame-
stec. Caracteristicile firelor vor fi determinate de materia prima si de
parametrii tehnologici de prelucrare.
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Procesul tehnologic industrial presupune utilizarea unor magini performante
logice: masinile de tesut fara suveica si magsinile speciale de tesut. Masinile
speciale de tesut se folosesc pentru producerea catifelei si a plusului, pentru
tesaturile cu bucle sau pentru tesaturile duble.

Cele mai performante masini de tesut, care au cea mai larga utilizare, sunt
maginile de tesut fara suveica. Aceste masini prezintd mari avantaje fatd de
magsinile de tesut clasice: frecventa ruperilor de fire de urzeald este micd —
datorita Tnaltimii rosturilor, alimentarea cu batatura se face de pe bobine — pericol
redus de accidente, productivitate mare, zgomotul provocat este redus si calitatea
a tesaturilor obtinute este net superioara.

Masinile de tesut fira suveica utilizate in industrie sunt:

¢ la care batatura este luatd de pe o bobind mare si introdusa in rost cu
ajutorul a doud vergele pozitionate pe ambele parti ale maginii;

¢ cu inserarea pneumaticd a firului de batatura in rost, figura 2.10;

¢ cu inserarea hidraulica a firului de batatura in rost, figura 2.11.

La maginile de tesut cu inserare pneumaticd a firului, firul de batatura este
introdus 1n rost cu ajutorul unui jet de aer, iar la masinile cu introducere hidrau-
licd, cu ajutorul unui jet de apa. Alimentarea se face de la bobine asezate pe un
dispozitiv langd masind. Lansarea bataturii este facutd dintr-o singurd parte a
masinii cu ajutorul unor dispositive speciale adaptate tipului de masina.

Figura 2.10. Masini de tesut pneumatice. Figura 2.11. Masini de tesut hidraulice.

Producerea catifelei i a plusului. Unele tesaturi pot avea pe fatd si pe dos
un strat format din smocuri tdiate. Tesaturile ale caror smocuri au lungimea pana
la Imm se numesc catifele, iar cele care au smocurile mai lungi de Imm se
numesc plusuri. Aceste tesaturi pot fi: catifele cu smocuri formate din fire de
urzeald; catifele sau plusuri cu smocuri formate din fire de batatura; tesaturi
obignuite cu suprafete scamosate (finet, barchet etc.).
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2.3. Elemente de structurd. Legaturi pentru structuri tesute

Tesaturile se deosebesc intre ele dupa mai multi factori:

— dupa finetea, structura si natura firelor,

— dupa modul in care se incruciseaza firele de urzeala cu cele de batatura.

Modul in care se incruciseaza firele de urzeala cu firele de batatura se
numeste legatura si se reprezintd grafic printr-un anumit desen.

O reprezentare completa a legaturii presupune realizarea desenului de
montare care cuprinde: desenul legaturii, desenul navadirii si desenul tragerii
firelor in spata.

Reprezentarea grafica a legaturilor se executd pe o hartie speciala numita
hartie de compozitie, pe care sunt trasate patrate mici si patrate mari, care
delimiteaza grupe de patrate mici. Liniile verticale sunt asimilate firelor de
urzeala (pe randul vertical de patratele) si liniile orizontale, firelor de batatura
(pe randul orizontal de patratele), figura 2.12. Firele de urzeala se numeroteaza
de la stanga la dreapta si firele de batatura se numeroteaza in stanga desenului,
de jos in sus.

Figura 2.12. Reprezentarea tesaturii

Locul in care firele de urzeala se incruciseaza cu firele de batatura se numeste
punct de legare si reprezintd un patratel al hartiei de compozitie.
Acestea sunt reprezentate diferit:
— puncte in care firul de urzeala trece pe deasupra firului de batatura si se
reprezintd ca un patrdtel plin sau cruciulita si se citeste ,,/uat”;
— puncte 1n care firul de urzeala trece pe sub firul de batatura si se repre-
zintd ca un pdtratel gol si se citeste ,lasat”.
Succesiunea de patratele pline si goale reprezentate pe hartia de compozitie
reprezinta legdtura tesaturii, iar modul de imbinare a wunui fir cu firele din
celdlalt sistem exprima felul in care acest fir leaga in tesatura.
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2.3.2. Legaturi derivate

Legaturile derivate se obtin din legaturi fundamentale, prin addugarea sau
suprimarea unor puncte de legare.

Legaturile derivate folosite sunt:

a. legaturi derivate din legatura panza;

. legdturi derivate din legatura diagonal;
. legaturi derivate din legatura atlaz.

on

o

a. Legiturile derivate din legatura panza se obtin prin extinderi:
* longitudinale — legidtura rips de urzeala;

* transversale — legatura rips de batatura;

* bidirectionale — legitura panama.

Legatura rips de urzeala, figura 2.16. a., se obtine prin introducerea, in
fiecare rost, a doud fire de batiturd cu aceeasi evolutie ce formeaza pe fata
tesaturii o dungi transversala. In cazul in care legatura are trei fire de batitura
alaturate cu aceeasi evolutie, dunga transversald este mai proeminenta.

Legatura rips de batatura, figura 2.16. b, se obtine prin trecerea unui fir
de batatura peste si pe sub doua sau mai multe fire de urzeala ce formeaza pe
fata tesaturii un aspect de dungi longitudinale.
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Figura 2.16. Legatura rips:
a. de urzeala; b. de batatura.

Dungile ripsului sunt separate prin santuri, formate acolo unde firele isi
schimba evolutia. Dacd dimensiunile dungilor ce se formeaza sunt aceleasi, rip-
sul se numeste egal sau regulat, figurile 2.16.a, b. Daca dimensiunile dungilor
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FISA DE LUCRU 2. S recapitulim legdturile derivate!

Precizeaza denumirea legaturii, inlocuind spatiile libere cu cuvintele cheie
potrivite. Reprezinta, pe caiet, trei legaturi dintre cele de mai jos. Foloseste foaia

de matematica.

intarit

legaturi derivate
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Organele producatoare de ochiuri, care vin in contact direct cu firele, se
numesc organe principale de formare a ochiurilor. Anumite organe produca-
toare de ochiuri indeplinesc anumite functiuni si se numesc organe producdatoare
de ochiuri ajutdtoare.

Organele principale de formare a ochiurilor sunt: acele, platinele, presele,
conducatoarele de fir.

Organele producatoare de ochiuri ajutdtoare sunt: conducatoarele de ace,
selectoarele, impingatoarele, acele de inceput, acele de largire, de Ingustare,
acele de transfer etc.

Forma si dimensiunile acestora sunt diferite. Pentru achizitionarea lor, in
functie de tipul si finetea masinii de tricotat, sunt consultate diferite cataloage
de materiale auxiliare.

Se prezintd, in figura 3.3, modul de realizare a tricotului simplu si urzit,
ansamblul organelor principale de ochiuri.

La realizarea tricotului simplu, figura 3.3. a., participa acul si platina de
buclare. Este vizibild evolutia succesiva a aceluiasi fir pe cele trei ace, notate
cu /, si modul de formare a buclelor tricotului simplu, prin interventia platinelor
de buclare, 2.

In figura 3.3. b. cele patru fire alimentate simultan de conducatoarele de fir
formeaza ochiuri pe cate un ac, la randul urmator formand ochiul pe acul alaturat.

Figura 3.3. Realizarea tricotului:
a. realizarea tricotului simplu; b. realizarea tricotului urzit.

Sincronizarea perfectd a organelor producatoare de ochiuri ale masinii
de tricotat influenteaza parametrii de structura ai tricotului si, implicit, calitatea
tricotului. La alegerea legaturii tricotului se va tine seama de tipul si finetea
turilor tricotate este posibila si datoritd formei si rolului organelor producatoare
de ochiuri, a modului lor de actionare.
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V. Realizeaza o noua colectie cu mostre de produse textile. Aranjeaza
produsele colectionate dupa grupa din care fac parte, respectind anumite criterii
de clasificare. Foloseste sugestia din Anexa 3.1. completacaza si albumul foto
pentru care ai strans poze de fibre, fire sau tesaturi.

VI. Folosind cunostint

ele de culturd generald noteaza pe o fisa de lucru partile corpului ome-
nesc din imaginea urmaitoare. Sunt articole medicale realizate din tricoturi
implantabile la om.

Arlicles textiles médicaur implanta-
bes & I'homme

1. Subthitul de meninge

1. Prothése cranienne

3. Arcade el parois de sinus

4. Pavillon d'oreille

5. Ensombie columelle suditive

&. Prothise oculaire

7. Prothése rhinaplastique

B. Prothése vatculaire conique

9. Larynx

10. Prathése vasculaire aux smbranche-
ments (remilicationy)

- wologique, concephon Pop
D. Popa osition aorfique, milrale et
tricuspid
13, Piéce pour chirurgie plastique

14. Fil chirurgical alrsumashque

15, Prath, culsires

1&. Prothés. vasculaires implantables ex
Wa-anatomiques

17. Protheses vasculaires rénales

18. Prothéses bifurquées (pantalon)

19. Bioprothés vasculaires

20. Filet de souténemen! des muscies
21. Tendon

Ai aflat si cuvinte noi.
VII. Noteaza termenii noi identificati. Poti continua lucrarea inceputa:
»Dictionar de termeni de specialitate”.
Vei mai lucra putin la el si la capitolul urmator.
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I. Tricoturi simple cu legaturi de baza

Tricoturile cu legatura de baza sunt formate din ochiuri normale, la care
evolutia firului delimiteaza un raport individual. Elementele ochiului au anu-
mite pozitii, specifice legaturii.

I.1. Tricotul glat este format din ochiuri normale de tricot simplu, cu
aspect fata pe una din parti, cu aspect dos, pe cealalta parte.

In figura 3.9. se prezinta aspectul real al tricotului, aspect fata si aspect dos.

Figura 3.9. Tricotul glat — aspectul real:
a — aspect fatd; b — aspect dos.

Evolutia firului pe fiecare rand este identicd. Pe fata tricotului flancurile de
ochiuri sunt continue si acopera buclele de ac ale ochiurilor din randul prece-
dent. Pe spate, buclele de ac si de platina apar in prim-plan, buclele de ac
acopera flancurile ochiurilor din rdndul urmator, iar buclele de platina, pe cele
din randul precedent. Raportul legaturii este 1. Evolutia se repetd dupa un ochi
pe directia randurilor si a sirurilor.

In figura 3.10. sunt prezentate cele trei variante de reprezentare ale tricotului
glat.

Tricoptul glat are caracteristicile pozitive, specifice tuturor tricoturilor: foarte
buna elasticitate, extensibilitate, permeabilitatea la aer, etc. dar si caracteristici
negative: desirabilitate ridicata, pe directia randului dar si a sirului cat si rularea
la margini, foarte accentuata, care influenteaza negativ procesul tehnologic de
prelucrare. Se utilizeaza pentru articole de lenjerie, Tmbracaminte exterioara.
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Figura 3. 36. Tricot cu legatura trico, aspect real:

a. trico cu ochiuri inchise; b. trico cu ochiuri
deschise.
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Evolutiile firelor vecine din stan-
ga si din dreapta determind formarea
ochiurilor ce completeaza cele doua
siruri, astfel incat existd puncte de
legare intre firele care realizeaza tri-
cotul. Paseta cu fir efectueaza depu-
nerea prin deplasarea 3 - 4, revine in
intervalul 3 de unde se deplaseaza in
intervalul 2 pentru formarea ochiu-
lui din randul urmator. Raportul
legaturii pe verticala este 2.

in figura 3.37.B. este reprezen-
tat un tricot cu legatura trico cu o-

o "I 34
e ¢ = -z
v * - 34
L ¢ LI | 3-2

-
L]

b c
® . 1-2
. . 3-2
) . 1-2
® * 3-3
4 K| i}

Figura 3.37. Tricot cu legatura TRICO:
A. legaturd trico cu ochiuri inchise; B. legdturd trico cu ochiuri deschise; a. reprezentarea
structurala; b. schema grafica a evolutiei firului; c. reprezentarea numerica.
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chiuri deschise. In aceasta legatura segmentele de legiturd de intrare si iesire nu
vin in contact.

Caracteristic legaturii trico este faptul ca randurile de ochiuri se inclind in
mod alternativ stanga-dreapta, in directie opusd segmentelor de legitura de iesire.
Astfel, daca segmentul de legatura dintr-un rand este inclinat spre dreapta, cor-
pul ochiului se va inclina spre stanga, si invers.

I. 3. Legatura atlaz prezintd o evolutie a firului Tn mai mult de doua
siruri alaturate, amplitudinea segmentelor de legiturd fiind tot 1. In structura
tricotului se identificd doud sau mai multe (numar par) grupe de segmente de
legaturd coliniare ce leagda ochiuri formate in siruri vecine. Se pot realiza
legaturi: atlaz simplu sau compus, cu ochiuri inchise, deschise sau
combinatii ale acestora, cu segmente de legaturd unilateralda sau bilaterale.

Legdtura atlaz simplu prezintd doud grupe de segmente de legatura coli-
niare, cu ochiuri de intoarcere in aceleas1 suurl 51 evolutu consecutive pe acelasi
numar de siruri. Raportul po
legaturii pe verticala este
dat de numarul de randuri
dupa care evolutia se repeta,
paseta cu fir ocupand pozitia
initiald. Raportul legaturii
pe orizontald este determi-
nat de numarul de siruri de
ochiuri pe care evolueaza un
fir pentru realizarea raportu-
lui pe verticala.

In figura 3.38. se prez- a b
intd aspectul real al legaturii Figura 3.38. Legitura atlas, aspect real:
atlaz, aspect fatd si aspect a. aspect fatd; b. aspect spate.
spate.

In figura 3.39.A. se prezinta tricotul cu legitura atlas simplu de patru
randuri si trei siruri. Evolutia firului determind formarea unui ochi inchis cu
segmente de legaturd bilaterale in randul /, sirul 2, a unui ochi deschis cu
segmente de legatura bilaterale n randul 7/, sirul 3, a unui ochi inchis numit si
ochi de intoarcere in randul /71, sirul 4 i a unui ochi deschis in randul /¥, sirul
3, dupa care evolutia se repeta.

In figura 3.39.B. se prezinta tricotul cu legitura atlaz simplu de sase randuri
si patru siruri. Evolutia firului determind formarea ochiurilor deschise cu seg-
mente de legatura bilaterale si unilaterale la ochiurile de intoarcere. Se poate
realiza, la alegere, orice combinatie de ochiuri inchise si deschise, dimensiunile
maxime ale raportului fiind impuse de caracteristicile utilajului.
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Imbracimintea este un bun necesar, pe care omul il foloseste din cele
mai vechi timpuri pentru a se apira de intemperii si pentru impodobirea
corpului.

Datoritd rolului ei, imbracdmintea a devenit unul dintre principalele bunuri
de consum ale omului. Prin linia si forma croielii, confectia este un obiect de
infrumusetare. Alegerea materialelor de baza sau auxiliare, folosirea garniturilor
si a elementelor decorative, atat de diverse, transforma obiectele vestimentare in
adevarate opere de arta.

Ca urmare a evolutiei sale, imbracamintea a cuprins o diversitate de forme
si tipuri. De-a lungul timpului, diferitele forme ale imbracamintei au fost deter-
minate de conditiile geografice, meteorologice, sociale si economice ale vremii.
Formele diverse s-au orientat dupa cerintele vietii, creatia artisticd a epocii
punandu-si vizibil amprenta. In permanentd s-a urmarit transformarea imbraca-
mintei Intr-un obiect util, frumos si modern.

Create si potrivite pentru imprejurdri diverse, articolele vestimentare cores-
pund preferintelor utilizatorilor.

Moda inregistreaza tendintele §i preferintele estetice, creeaza modelul ves-
timentar atragdtor, frapant, care se incadreaza in sensul general al stilului
estetic dominant. Nota de fantezie deosebita, datd de moda, trebuie perceputa ca
»ceva’” nou.

Moda reprezintd, asadar, o succesiune rapida de forme artistice asupra
imbracamintei, a cdror calitate esentiald este noutatea.

Moda este o forma de manifestare a dorintei omului de a trai in contempo-
raneitate. Sd te imbraci dupd moda este, cel mai adesea, sinonim cu a fi bine
imbracat.

Desi moda isi are compartimentele sale, bine definite, pentru toate ocaziile,
caracterul ei rdimane schimbator. Bunul-gust in materie de moda, faptul de a sti
sd te imbraci bine este o deprindere ca oricare alta. Sa stii s te privesti pe tine
cu ochii din afard este foarte important. Cu maximum de obiectivitate §i simt
critic, trebuie sa-ti observi, cu atentie, linia corpului, dimensiunile si greutatea,
calitatile si defectele. Cunoscand aceste elemente, vei alege Tmbracamintea po-
trivitd, care sa te reprezinte.

La alegerea produsului pe care il va purta, fiecare om va incearca, prin
culoarea, linia, aspectul si amploarea lui, sa-si modeleze o infatisare cat mai
apropiata de idealul pe care doreste sa-1 reprezinte in viatd, ascunzandu-si,
eventual, imperfectiunile.
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Astfel, proiectantul de confectii va avea in vedere:

— cine va purta produsul: gusturi si preferinte, posibilitati financiare, etc.;

— ce stil va dori sa adopte: clasic, sport, elegant etc.

— cum este persoana aceea: conformatie, talie, siluetd - marime.

Pentru obtinerea produselor accesibile miilor de purtétori trebuie cunoscute
marimile acestora. Producatorul de confectii, cel care este interesat de proiec-
tarea confectiilor, va face o analizd foarte riguroasa 1nainte de a decide care
produse pot fi lansate in productie. Va realiza, pe baza studiilor de piatd, asa
numita analizd de marketing.

Pe langa analiza cerintelor beneficiarului, ale celui care va imbraca pro-
dusele vestimentare, ale celui pe care va trebui sa-1 convingd sa cumpere ceea
ce va trimite spre desfacere — vanzare pe piatd, producatorul va acorda atentie
deosebita si aspectelor economice. Acestea se refera la conditiile in care se pot
realiza produsele: numarul viitorilor cumparatori, posibilitatile si preturile de
achizitie ale materialelor, cheltuielile de productie etc.

Creatorul va fi un foarte bun cunoscator al materialelor existente pe piata,
va sti in ce conditii tehnice se poate realiza produsul si, mai ales, va fi la
curent cu tot ceea ce Tnseamnd “moda’.

Primul demers 1n proiectarea unui produs este cel legat de analiza mo-
delului si definirea elementelor de proiectare.

Elementele folosite pentru analiza modelului sunt:
a. forma de baza a produsului
b. forma detaliilor care compun produsul.
La baza definirii elementelor de proiectare stau: proportiile si echilibrul unei
siluete, linia de croiala, contextura si culoareca materialelor.
a. Pentru definirea formei de baza a produsului
se urmaresc:
— modul de fixare a produsului pe corp:
* Imbrdacaminte fixatd pe umeri
* Imbrdcaminte fixatd pe talie
— lungimea: scurta, medie, lunga
— forma generala a croielii, amploarea:
* larga
* ajustatd pe corp
— relatia dintre partea superioard si cea inferi-
oard a produsului:
* 0 singurd piesd
* doua piese
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b.

Figura 4.3. Tipuri de siluete cu imperfectiuni:
a. vedere din fatd; b. vedere din profil.
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4.2.2. Dimensionarea corpului

Dimensiunile necesare pentru executarea produselor de imbracaminte se pot
obtine:

— direct — prin masurarea corpului cu un metru de croitorie, la produsul
realizat pentru un utilizator cunoscut;

— prin calcul proportional, la produsul executat in productie de serie.

In ambele cazuri, dimensiunile corpului sunt:

% dimensiuni de lungime

% dimensiuni de perimetru sau de circumferintd

% dimensiuni de latime.

Deoarece corpul omenesc este socotit simetric, axa de simetrie se considera
dreapta ce trece prin mijlocul fetei sau mijlocul spatelui. De aceea:

— dimensiunile de lungime se masoara pe mijlocul spatelui de la osul
cefei in jos

— dimensiunile de perimetru se masoara pe directii orizontale, perpen-
diculare pe axa de simetrie.

Masurarea corpului se face in centimetri. Corpul se imbraca cu un produs
subtire, elastic. Se inconjoara talia cu o panglica.

Dimensiunile se determina ca in figura 4.4.

Figura 4.4. Determinarea dimensiunilor corpului.

1. Dimensiuni lungime 2. Dimensiuni de perimetru
IC — indltimea corpului PB — perimetrul bustului
L, — lungimea spatelui PT — perimetrul taliei

L, lungimea produsului PS — perimetrul soldului

L, — lungimea fetei PG — perimetrul gatului

L - lungimea pensei de bust 3. Dimensiuni de litime

L, — lungimea umarului 1, — latimea spatelui

11. — latimea fetei
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Standardele internationale adoptate ca standarde roméane' definesc:

— masurile de identificare sunt masuri corporale, exprimate in centimetri,
care servesc ca bazd a unui sistem de marimi §i sunt utilizate pentru
alegerea unui articol de imbracdminte de dimensiuni corespunzatoare
utilizatorului;

— masurile ajutatoare sunt masuri corporale utilizate pentru a defini
marimea unui articol de imbracaminte, dar nu fac parte dintre masurile de
identificare;

— scara de marimi este scara deschisd a masurii de identificare, alcatuita
din numere preferate si din intervale stabilite;

— sistemul de masuri este un tabel de masuri corporale care cuprinde
masurile de identificare si masurile ajutatoare, adecvate unui tip de
imbracaminte §i pentru care, tolerantele de croiala si de moda sunt
adaugate pentru a alcatui tabele de marimi de imbracaminte.

Datele de masuri corporale, de preferintd bazate pe un studiu antropometric
recent, trebuie sa fie tratate astfel incat sa poata fi grupate utilizdnd numerele
preferate si intervalele specifice intre marimi.

In tabelul 4.4. se prezinti o exemplificare care are la baza informatii din
standard, la gama de marimi pentru copii.

Tabelul 4.4.
Gamad de marimi pentru COPIIL

Masuri de identificare Gama de marimi Interval

1C 50 - 104 6
Masuri de identificare:

1C 50 56 62 104
Masuri ajutatoare:
Perimetrul bustului 41 43 45 61
Perimetrul taliei 41 43 45 57
Perimetrul bazinului 42 44 46 64
Perimetrul trunchiului 60 65 70 101
Lungimea totala a bifurcarii 35 36 37 49

Pentru barbati si baieti masurile corporale sunt distribuite pe tipuri de
corpuri, clasificate in 5 grupe: atletic (A), normal (N), puternic (P), bondoc (T)
si corpolent (C). In tabelul 4.5. sunt prezentate valorile medii de corpolenti
specifice si 1n tabelul 4.6. se exemplifica distributia masurilor corporale pentru
corpul normal (N).

'SR ISO TR 10652 — 1996; SR ISO 3636+AC1 — 1997; SR ISO 3637+AC1 — 1997.
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Pe dreapta verticala se vor pozitiona punctele de baza pentru liniile de baza
in lungime:

aB= e 2 e 1475 em:
T4 T4 - o ol

AT = L, = 22,5 cm;

20
AL=N-Z+K=4" 0 + 0 =36 cm.
Trasarea liniilor de baza in latime se va face cu ajutorul punctelor de baza

ce vor fi pozitionate pe orizontala din B:

Ad 9
BB1=ISP+—=11+7=14cm;

3 3
BB, =P, + Ad =27 +9 = 36 cm;
P S _,_ .
Bsz_lp+ 3 71—11+371—13cm,
B1B4=Bl—283(0... 1) =45 cm.

Gl G

o
! Al a3 A 0
e

a2|T a3 A AS

.

i

°1 B1 B3 82| :
o

T! | TI! :
| Te T3| :
.

|

| | |
Lk -

Le L3 L4 LS

Figura 4.9. Tipar pentru bluza bdieti: spate si fata.
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